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(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON KARTONZONDERN SOWIE KARTONZONDER, INSBESONDERE 
FUR ZONDERHEFTCHEN 

(57) Abstract 

The invention relates to a simplified method for producing cardboard 
matches, especially for books of matches, comprising the following steps: cutting 
or punching out at least one piece of cardboard (1) from an especially paper or 
cardboard-type material in such a way that individual, adjacent strips (5) extending 
from a first transversal side (3) are formed from cuts (4) in said piece of cardboard 
(1); providing at least end sections (7) of the strips (4) with preferably, paraffin 
and with an igniting composition (9) to produce match strips. According to the 
invention, cuts (4) extending from a second transversal side (3) essentially opposite 
to the first (3) are also made in the piece of cardboard (1) in order to form additional 
strips (5). 

(57) Zusammenfassung 

Zur vereinfachten Herstellung von Kartonzundem, insbesondere 
fur ZUnderheftchen, mit: Ausschneiden oder Ausstanzen zumindest eines 
Kartonstucks (1) aus einem insbesondere papier- oder kartonartigen Material 
derart, daB zum Ausbilden von einzelnen, benachbarten Streifen (5) von einer 
ersten Querseite (3) aus Einschnitte (4) in das Kartonstuck (1) ausgebildet 
werden; Versehen von zumindest Endabschnitten (7) der Streifen (4) mit 
vorzugsweise Paraffin und mit einer Zundmasse (9) zum Ausbilden von 
Ziindstreifen, wird vorgeschlagen, daS zusatzlich von einer zweiten Querseite (3) 
aus, die der ersten Querseite (3) im wesentlichen gegenuberliegt, zum Ausbilden 
weiterer Streifen (5) Einschnitte (4) im Kartonstuck (1) ausgebildet werden. 
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B e s chr e ibung : 

Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern 
sowie Kartonziinder, insbesondere fiir Ziinderhef tchen 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Herstellung von 
Kartonziindern gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie auf 
entsprechende Kartonziinder, insbesondere fiir Ziinderhef tchen. 

Herkommliche Kartonziinder fiir Ziinderhef tchen werden bei der 
Herstellung aus einer Lage Karton zu einem Kartonstiick 
geschnitten, wobei von einer Seite aus Einschnitte in das 
Kartonstiick fiihren, so daft Streifen ausgebildet werden. Die 
Endabschnitte dieser Streifen werden danach wechselseitig 
auseinander gespreizt und dann mit Paraffin und einer Ziindmasse 
versehen. Die Ziindmasse bildet Zundkopfe aus, die zu alien 
Seiten iiber den Umf ang der Endabschnitte herausragen und daher 
ein vollstandiges Zuriickbiegen der auf gespreizten Endabschnitte 
der Streifen verhindern. So ergibt sich eine nur scheinbar 
zweilagige Anordnung von Ziindholzern. 

Aus der DE 296 14 075 Ul ist ferner eine Hartschachtel fiir 
Zigaretten mit Ziindstreifen bekannt, die innerhalb des 
Schachteldeckels und aus diesem herausklappbar angeordnet sind. 
Die Hartschachtel und die Ziindstreifen werden aus dem selben 
Bogen und somit dem selben Material ausgeschnitten bzw. 
ausgestanzt. Dabei hangen die einzelnen Ziindstreifen seitlich 
iiber Perf orationen aneinander. Auf die Enden der einzelnen 
Ziindstreifen wird ein Ziindmittel aufgetragen. Urn das Layout der 
Hartschachtel bei ausgeklappten Ziindstreifen nicht zu storen, 
konnen die Ziindstreifen wie die darunterliegende Seite der 
Hartschachtel gefarbt und mit dem gleichen Motiv bedruckt 
werden . 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein vereinf achtes 
Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern zu entwickeln und 
damit entsprechend verbesserte Kartonziinder, insbesondere fiir 
optisch ansprechende Ziinderhef tchen bereitzustellen. 
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Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren zur Herstellung von 
KartonzUndern entsprechend den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. 
durch entsprechende Kartonziinder gemafi den Merkmalen des 
Anspruchs 15 gelost. 

Das Herstellungsverf ahren fur Kartonziinder ermoglicht 
Kartonziinder fiir Ziinderhef tchen schnell und mit wenigen 
Herstellungsschritten zu fertigen. Dabei entf alien insbesondere 
komplizierte Vorgange wie das wechselseitige Aufspreizen der 
Streifen vor der Beschichtung mit Ziindermasse, urn eine 
ausreichende Anzahl von Ziinderstreif en pro Kartonstiick 
bereitstellen zu konnen, 

Ein Kartonziinder gemafi Anspruch 15 bietet bei einfachem Aufbau 
auf einem einzigen Kartonstiick eine gro6e Anzahl von einzelnen 
Ziinderstreif en. Zudem besteht er aus nur einem einzigen Teil, 
dessen Endabschnitte speziell behandelt sind. Ein Ziinderhef t 
gemaB Anspruch 27 mit einem solchen Kartonziinder ist schnell und 
einfach zu fertigen und bietet zudem eine groBe Anzahl von 
Ziindstreifen in zwei echten, hintereinanderliegenden Lagen* 
Diese Lagen liegen flach iibereinander und bieten je nach 
Gestaltung der einzelnen Ziinderstreif en eine geschlossene 
Flache, die optisch ansprechend gestaltbar ist. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Gegenstand von 
Unteranspriichen.Das Ausbilden samtlicher Streifen auf beiden 
Seiten spart Arbeitsschritte und somit Zeit beim Stanzen. Zudem 
wird ein einfach zu handhabendes, einstuckiges Kartonstiick 
bereitgestellt, das schnell und einfach handhabbar 
weiterzuverarbeiten ist. Das 1 : 2-Verhaltnis der Quer- zur 
Langsseiten ermoglicht das Umbiegen des Kartonstiicks zu einem 
flachen, quadrat ischen und somit ansprechenden Kartonziinder. 
Bevorzugt wird ein Verhaltnis mit etwas kiirzeren Langsseiten, da 
ein Ziinderhef t mit einem ebenfalls in Langsrichtung Raum 
beanspruchenden Umschlagsblatt dadurch quadratisch hergestellt 
werden kann. 

Das Umbiegen einer Ziinderstreif enreihe hinter die andere fuhrt 
zu einer echten zweilagigen Anordnung der Ziinderreihen bei zwei 
glatten, ebenen Ober flachen die optisch ansprechen und als 
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Werbef lachen nutzbar sind. Bei entsprechend hintereinander 
gleich angeordnet auf gedruckten Motiven wird das Gesamtbild 
nicht bereits beim Herausbrechen von Ziinderstreif en aus der \_J 
vorderen Reihe zerstort, so dafi der Motiv- oder Werbeeffekt 
* langer erhalten bleibt. 

\} Werden einzelne Motive pro Ziinderstreif en aufgedruckt, so bleibt 

ein ansprechendes Bild bis zum HerausreiBen des letzten 
Ziinderstreif ens erhalten* Der Schwachungsbereich ermoglicht ein 
einfaches Umknicken eines Abschnittes des Kartonteils und bietet 
zudem eine definierte Umknicklinie, urn so die Ausrichtung 
hintereinander zu liegen kommender Bilder zu vereinf achen. 
Verschiedene Verfahren zur Beschichtung der Endabschnitte mit 
Paraffin und Ziindermasse bieten eine Einsatzmoglichkeit 
verschiedenartiger bereits existierender Maschinen zur 
Bearbeitung und Behandlung von Karton fur die Herstellung von 
Ziinderhef tchen. 1 

Besonders ansprechend und entsprechend werbewirksam sind 
Ziinderhef tchen mit Ziinderstreif en, deren Form an aufgedruckte 
Motive angepaBt ist. Besonders eignen sich dabei Motive von 
Gegenstanden , die von dem Werbenden vertrieben werden. Dadurch, 
daB eine ebene Flache verfiigbar ist, konnen die Ziinderstreif en 
verschieden breit geformt und somit an die darzustellenden 
Gegenstande angepaBt werden, 

Ein Ausf iihrungsbeispiel fur Kartonziinder wird nachfolgend anhand 
der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1A die Vorderseite eines Kartonziinders gemaJJ einer ersten 
Ausf uhrungs form mit auf gedruckten Zundkopfen, 

Fig. IB die Riickseite des Kartonziinders der Fig. IB und 

%r Fig. 2 von einem Kartonziinder gemaB einer zweiten 

Ausf uhrungs form mit tiberstehenden Ziindkopfen und 

. strukturierten Ziindstreif en in der oberen Halfte die 

Vorderseite und in der unteren Halfte dessen 
Riickseite. 
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Wie aus den Fig. 1A und IB ersichtlich, werden aus einem 
Kartonbogen einzelne Kartonstiicke 1 ausgeschnitten oder 
ausgestanzt, die vorzugsweise eine langliche Form haben, wobei 
die Langsseiten bzw. Langskanten 2 eines Kartonstiicks 1 
insbesondere knapp doppelt so lang sind, wie dessen Querseiten 
bzw. Querkanten 3. Von beiden Seiten der Querkanten 3 aus fUhren 
Einschnitte 4 in das Kartonstiick 1 hinein, so daft nach einem 
einzigen Stanzschritt beidseitig Streifen 5 ausgebildet werden. 
Die Einschnitte 4 ragen zur Mitte des Kartonstiicks 1 hin, wobei 
ihre Lange vorzugsweise etwas mehr als ein Drittel der Lange der 
Langskanten 2 betragt. 

In das Kartonstlick 1 wird vorzugsweise etwa mittig zwischen den 
Querkanten 3 und parallel zu diesen bzw. zur Langsrichtung der 
Einschnitte 4 eine Schwachungslinie 6 eingearbeitet . Als 
Schwachungslinie 6 kann z. B. ein linienf Srmiger Bereich aus 
einem anderen Material, eine in die Unterseite eingeritzte 
Kerbe, eine eingepreSte Nut oder bevorzugt eine Perforation 6 
ausgebildet werden. Eine Perforation 6 konnte insbesondere beim 
Ausstanzen des Kartonstiicks 1 aus einem Kartonbogen mit 
eingestanzt werden. 

Die Schwachungslinie 6 erleichtert das in einem spateren Schritt 
folgende Umbiegen bzw. Umknicken des in der Figur unteren 
Abschnitts des Kartonstiicks 1 hinter dessen oberen Abschnitt. 
Nach dem Knicken kann das Kartonstiick 1 dann in ein 
Ziinderheftchen geklebt werden, um so eine echte zweilagige 
Anordnung von hintereinander liegenden Streifen bereitzustellen. 

Die Endabschnitte 7 der Streifen 5 werden nach dem Ausstanzen 
mit Paraffin und einer Ziindmasse 9 versehen, wobei zum Behandeln 
der beiden Seiten des Kartonstiicks 1 mit solchen Endabschnitten 
7 diverse Herstellungsablauf e moglich sind, wie z. B. die 
f olgenden. 

Um die Endabschnitte 7 der beiden Seiten mit Paraffin und einer 
Ziindmasse 9 zu versehen, wahrend sie noch in einer Ebene 
angeordnet sind, bietet sich das Behandeln einer Seite an, 
gefolgt vom Drehen des Kartonstiicks 1 und dem Behandeln der 
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anderen Endabschnitte 7 auf der anderen Seite. Dies bietet sich 
insbesondere bei der Verwendung von Tauchbadern an. 

Alternativ konnen die Endabschnitte 7 aber auch von 
entsprechenden Auf tragseinrichtungen mit Paraffin und/oder 
ZUndmasse 9 bespriiht bzw. bestrichen werden. Das Drehen des 
Kartonstiicks 1 ist in diesem Fall entbehrlich, falls eine 
Auftragseinrichtung mit entsprechend beabstandeten 
Auftragshilfsmitteln ausgestattet ist.Ein weiteres Beispiel fur 
ein Beschichtungsverfahren umfaBt das Umbiegen des unteren 
Abschnitts des Kartonstiicks 1 langs der Schwachungslinie 6 
hinter dessen oberen Abschnitt um einen Winkel von vorzugsweise 
mehr als 90° jedoch weniger als 180°. Danach konnen die 
Endabschnitte 7 von beiden Seiten des Kartonstiicks 1 zugleich 
beschichtet bzw. in ein Beschichtungsbad eingetaucht werden. 

Je nach Material der ZUndmasse 9 und nach Auf tragsverf ahren 
bildet die Zundmasse 9 Ziindkopfe aus, die flach auf den Streifen 
liegen, wie dies in den Fig. 1A und IB dargestellt ist, Oder es 
konnen, wie aus Fig. 2 ersichtlich, Ziindkopfe ausgebildet 
werden, die zu alien Seiten liber den Umfang der Endabschnitte 7 
herausragen. Die Zundmasse 9 kann mit Farbstoffen angereichert 
werden, so daB die Ziindkopfe an einem Kartonstiick 1 an die 
farbliche Gestaltung z. B. eines Ziinderhef tchens anpaBbar sind. 
Insbesondere konnen aber auch benachbarte Ziindkopfe 
verschiedenf arbige Ziindmassen 9 aufweisen. 

Beim Ausstanzen des Kartonstiicks 1 konnen Einschnitte 4 und/oder 
Ausschnitte 11 so angeordnet werden, daft die einzelnen Streifen 
5 unterschiedlich breit oder sogar unterschiedlich geformt sind, 
wie dies aus Fig. 2 ersichtlich ist. So sind beispielsweise zu 
Werbezwecken Zunderhef tchen fur eine Drogerie oder Parfiimerie 
gestaltbar, die z. B. Zundstreifen in Form eines Lippenstif tes 
12, eines Parf iimf laschchens 13 oder eines Rouge-Pinsels 14 
haben. Bei der Dimensionierung der Ausschnitte 11 ist darauf zu 
achten, daB die Endabschnitte 7 mit den Ziindkopfen nicht so 
geschwacht sind, daB sie beim Anziinden abbrechen oder abreiBen 
konnen* Zu beriicksichtigende Parameter sind dabei insbesondere 
die Starke und die Art des Materials, aus dem die Kartonstiicke 1 
gestanzt werden. Hinsichtlich des Formats des Kartonstiicks 1 als 
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solchem oder der einzelnen Ziindstreifen 5 gibt es keine festen 
Vorgaben. So kann beispielsweise das Langen- zu 
BreitenverhSltnis anders gewahlt werden, falls z. B. keine 
quadrat ischen 2 Under he f tchen hergestellt werden sollen. 

Ein besonderer Vorteil besteht in der Moglichkeit eine breite 
Fiache mit Werbung Oder Motiven 15 bedrucken zu konnen. Der 
Druck kann zwar auch nach dem Ausstanzen von Kartonstiicken 1 
erfolgen, bevorzugt wird jedoch das Bedrucken vor dem 
Ausstanzen. Da nach dem Umknicken des unteren Abschnitts vom 
Kartonstiick 1 die eigentliche Ruckseite des um- und 
hochgeknickten Abschnitts nach vorne gerichtet ist, wird beim 
Bedrucken vom oberen Abschnitt dessen Vorderseite und vom 
unteren Abschnitt dessen Ruckseite bedruckt, wie dies in den 
Fig. 1A und IB dargestellt ist. 

Bei flachen, zu seitlich benachbarten Ziindstreifen 5 nicht 
iiberstehenden flachen Ziindkopfen (Fig. 1A, IB) oder bei 
iiberstehenden Ziindkopfen auf am Endabschnitt 7 verjiingten 
Ziindstreifen 5 (Fig. 2) bleibt auch nach der Beschichtung eine 
fiache Fiache bestehen. Dadurch ist nicht nur ein Bedrucken mit 
schmalen Motiven 15 - Ziindstreifen fur Ziindstreifen 
sondern auch das Bedrucken mit groBf lachigen Motiven 15 moglich, 
die sich ilber mehrere Ziindstreifen erstrecken. 
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PatentansprUche : 

1. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern, insbesondere 
fiir Ziinderheftchen, mit den Herstellungsschritten: 

- Ausschneiden Oder Ausstanzen zumindest eines 
Kartonstiicks (1) aus einem insbesondere papier- oder 
kartonartigen Material derart, daft zum Ausbilden von 
einzelnen, benachbarten Streifen (5) von einer ersten 
Querseite (3) aus Einschnitte (4) in das Kartonstiick (1) 
ausgebildet werden, 

- Versehen von zumindest Endabschnitten (7) der Streifen 
(4) mit vorzugsweise Paraffin und mit einer Zundmasse (9) 
zum Ausbilden von Ziindstreif en , 

dadurch gekennzeichnet , daft 

- zusatzlich von einer zweiten Querseite (3) aus, die der 
ersten Querseite (3) im wesent lichen gegeniiberliegt , zum 
Ausbilden weiterer Streifen (5) Einschnitte (4) im 
Kartonstiick (1) ausgebildet werden. 

2. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daft das Ausbilden der zweiten 
Streifen (5) im gleichen Herstellungsschritt wie das 
Ausbilden der ersten Streifen (5) erfolgt. 

3. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daft das Kartonstiick (1) 
eine langliche Form hat, wobei die Langs erstreckung des 
Kartonstiicks (1) insbesondere knapp doppelt so lang 
gefertigt wird, wie dessen Quererstreckung. 

4. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
3, dadurch gekennzeichnet, daft die Lange der Einschnitte 
(4) zur Mitte des Kartonstiicks (1) hin um etwas mehr als 
ein Drittel der Lange der Langsseiten (2) gefuhrt werden. 

5. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daft ein 
erster von der ersten Querseite (3) des Kartonstiicks (1) 
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ausgehender Abschnitt umgebogen oder umgeknickt wird, so 
daB die erste Querseite (3) vorzugsweise hinter der 
zweiten Querseite (3) oder benachbart zu dieser zu liegen 
kommt. 

6. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
5, dadurch gekennzeichnet, daB das umgebogene Kartonsttick 
(1) in einem Ztinderhef tchen unter Bereitstellung einer 
zveilagigen Anordnung von hintereinander liegenden 
Streifen (5) befestigt wird. 

7. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB in 
das Kartonsttick (1) etwa mittig zwischen den Querseiten 
(3) und parallel zu diesen ein insbesondere linienf ormiger 
Schwachungsbereich (6) eingearbeitet wird* 

8. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
7, dadurch gekennzeichnet, daB der Schwachungsbereich eine 
Perforation (6) ist, die vorzugsweise wahrend des 
Ausstanzens des Kartonstiicks (1) in dieses mit eingestanzt 
wird. 

9. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bereiche der Endabschnitte (7) der beiden Querseiten (3) 
in einer Ebene angeordnet mit Paraffin und/oder Ziindmasse 
(9) versehen werden. 

10. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Bereiche der 
Endabschnitte (7) nacheinander behandelt werden und daB 
das Kartonsttick (1) dazwischen entsprechend gedreht wird. 

* 

11. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach einem der 
Anspruche 1-8, dadurch gekennzeichnet, daB das ;i( 
Kartonsttick (1) urn einen Winkel von vorzugsweise roehr als 

90° und weniger als 180° geknickt wird und die Bereiche 
der Endabschnitte (7) der beiden Querseiten (3) danach 
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zugleich mit Paraffin und/oder Ziindmasse (9) versehen 
werden . 

12. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft 
Einschnitte (4) und/oder Ausschnitte (11) zwischen 
einzelnen Streifen (5) so ausgebildet werden, daft die 
einzelnen Streifen (5) unterschiedlich breit und/oder 
unterschiedlich geformt sind. 

13. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft das 
Kartonstuck (1) vor Oder nach dem Ausstanzen bzw. 
Ausschneiden mit Werbung oder zumindest einem Motiv (15) 
bedruckt wird. 

14. Verfahren zur Herstellung von Kartonziindern nach Anspruch 
13, dadurch gekennzeichnet, daft vom Kartonstuck (1) der 
Abschnitt im Bereich der ersten Querseite (3) von hinten 
bedruckt wird und der Abschnitt im Bereich der zweiten 
Querseite (3) von vorne bedruckt wird. 

15. Kartonzunder , insbesondere fiir Ztinderhef tchen, 
insbesondere nach einem Verfahren nach einem der 
vorhergehenden Anspruche hergestellt, 

- aus einem Kartonstuck (1) 

- mit einer ersten und einer zweiten im wesentlichen 
einander gegeniiberliegenden Querseite (3) , 

- mit Einschnitten (4) , die unter Ausbildung von ersten 
Streifen (5) mit Endabschnitten (7) in der ersten 
Querseite (3) ausgebildet sind, 

- mit Ziindmasse (9) und mit vorzugsweise Paraffin an den 
Endabschnitten (7) zum Ausbilden von Zlindstreifen 
dadurch gekennzeichnet, daft 

- weitere Einschnitte (4), die unter Ausbildung von 
zweiten Streifen (5) mit Endabschnitten (7) in der zweiten 
Querseite (3) ausgebildet sind. 



WO 99/64322 



- 10 - 



PCT/EP99/03870 



16. Kartonztinder nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daft 
die zweiten Streifen (5) und die ersten Streifen (5) 
einstUckig mit dem Kartonstiick (1) ausgebildet sind. 

17. Kartonztinder nach Anspruch 15 oder 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Kartonstiick (1) eine langliche 
Form hat, wobei dessen Langsseiten (2) insbesondere knapp 
doppelt so lang sind, wie dessen Querseiten (3). 

18. Kartonztinder nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet , dafl 
die Lange der Einschnitte (4) zur Mitte des Kartonstiicks 
(1) hin um etwas mehr als ein Drittel der Lange der 
Langsseiten (2) fiihrt. 

19 . Kartonztinder nach einem der Anspriiche 15 - 18 , dadurch 
gekennzeichnet, daB ein erster von der ersten Querseite 
(3) des Kartonstiicks (1) ausgehender Abschnitt derart 
umgebogen oder umgeknickt ist, daB die erste Querseite (3) 
vorzugsweise hinter der zweiten Querseite (3) oder 
benachbart zu dieser liegt. 

20. Kartonztinder nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB 
das umgebogene Kartonstiick (1) in einem Ziinderhef tchen 
unter Bereitstellung einer zweilagigen Anordnung von 
hintereinander liegenden Streifen (5) befestigt ist. 

21. Kartonztinder nach einem der Anspriiche 15-20, dadurch 
gekennzeichnet, daB im Kartonstiick (1) etwa mittig 
zwischen den Querseiten (3) und parallel zu diesen ein 
insbesondere linienf ormiger Schwachungsbereich, 
vorzugsweise eine Perforation (6) , ausgebildet ist. 

22. Kartonztinder nach einem der Anspriiche 15-21, dadurch 
gekennzeichnet, daB Einschnitte (4) und/ oder Ausschnitte 
(11) zwischen einzelnen Streifen (5) so ausgebildet sind, 
daB die einzelnen Streifen (5) unterschiedlich breit 
und/ oder unterschiedlich geformt sind. 
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23 . Kartonztinder nach einem der Anspriiche 15-22, dadurch 

gekennzeichnet, daB das Kartonstiick (1) mit Werbung Oder 
zumindest einem Motiv (15) groBflachig und/oder Streifen 
(5) fttr Streifen (5) bedruckt ist. 

24. KartonzUnder nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet , daB 
vom KartonstUck (1) der Abschnitt im Bereich der ersten 
Querseite (3) von hinten bedruckt ist und der Abschnitt im 
Bereich der zweiten Querseite (3) von vorne bedruckt ist. 

25. Kartonztinder nach einem der Anspriiche 15-24, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Form der Streifen (5) und ein 
aufgedrucktes Motiv (15) aufeinander abgestimmt sind. 

26. Kartonztinder nach einem der Anspriiche 15 - 25, dadurch 
gekennzeichnet,,. daB, die ZUndmasse (9) eingefarbt ist. 

27. Ziinderheft mit zumindest einem KartonzUnder nach einem der 
Anspriiche 15 — 26. 
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